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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for handling objects, such as containers (4), in particular bottles. The 
invention permits the extension of the transport section, whilst retaining a simple and compact construction. To achieve this, the 
containers are transferred from a feed station (5) to a rotating transport device (2), which first transports them past a delivery station 
and back to the feed station and then past the feed station and back to the delivery station. The containers are removed from the 
rotating transport device at the earliest when they reach the delivery station for the second time and a multi-pass section (16) is thus 
formed in the transport direction (A) between the feed station and the delivery station. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Handhaben von Gegenstanden, wie Gefasse (4), insbeson- 
dere von Flaschen beschrieben, bei der auf konstruktiv einfache weise und in kompakter Bauart eine Verlangerung des FOrderweges 
moglich ist Zu diesem Zweck werden die Gefasse an einer Einlaufstation (5) an einen UmlauflSrderer (2) Obergeben, der sie zu- 
nachst an einer Auslaufstation vorbei und wieder zur Einlaufstation, dann an der Einlaufstation vorbei und wieder zur Auslaufstation 
fdrdert, wobei frUhestens beim zweiten Erreichen der Auslaufstation die Gefasse aus dem UmlauffSrderer entfernt werden, wobei 
sich in F6rderrichtung(A) zwischen der Einlaufstation und der Auslaufstation eine Mehrfachdurchlauf-Strecke (16) ausbildet 
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Verfahren und Vorrichtung zum Handhaben von Gegenstanden 



Beschreibung 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Handhaben von Gegenstanden wie Gefcifie, 
insbesondere von Flaschen. 

Bei der Handhabung von GefaSen, insbesondere von Flaschen, 
beispielsweise in Verf ahrensstrafien, in denen die Flaschen 
befullt, verschlossen, auf Fullstand bzw. Dichtheit 
kontrolliert Oder etikettiert werden, gibt es immer wieder 
Situationen, wo es wunschenswert ist f eine gewisse 
Wartezeit einzuhalten, sei es urn beispielsweise den 
Ruckgang einer ubermafiigen S chaumb i ldung abzuwarten, sei es 
um beispielsweise bei einer Dichtigkeitsprufung zwischen 
der Anfangs- und der Endmessung eine ausreichend lange Zeit 
einen Druck auf flexible Gefafie ausuben zu konnen, damit 
die Prufvorrichtungen sicher eine eventuelle Undichtheit 
identif izieren konnen, usw. Bei den uberwd^egend 
automat is ierten Verf ahrenslinien sollte jedoch eine 
durchgangige Forderung auf rechterhalten werden, um den 
zeitdurchlauf zu optimieren. Andererseits sollten die 
Forder- und Behandlungsvorrichtungen fur die Gefafie 
moglichst kompakt aufgebaut sein, um Stellplatz bzw. 
Bauraum zu sparen. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zum Handhaben von GefaSen, insbesondere 
von Flaschen, bereitzustellen, das/die auf konstruktiv 
einfache Weise und in kompakter Bauweise notwendige 
Wartezeiten bei der Handhabxing der GefaSe gestattet. 
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Die Aufgabe wird durch das Verfahren gemaS Anspruch 1 und 
die Vorrichtung gemaJS Anspruch 6 geldst, 

Durch die erf indungsgemaJSe Ausgestaltung wird auf 
konstruktiv einfache Weise und in kontpakter, platzsparender 
Bauweise eine Moglichkeit gescliaffen, GefaSe jeweils 
zwischen zwei Bearbeitungsvorga.ngen eine gewisse Wartezeit 
durchlaufen zu lassen. 

Von besonderem Vorteil sind die Ausgestaltungen nach den 
Anspruchen 2 bzw. 7 bis 9, durch die auf konstruktiv 
einfache, mechanische Weise sichergestellt wird, dass die 
Gefafie die gewiinschte Strecke mehrfach durchlaufen, wobei 
sowohl die Einlauf- und Auslauf station als auch der 
Umlauf forderer kontinuierlich, d.h. entweder gleichmafiig 
getaktet oder geschwindigkeitslconstant durchlauf end, 
betrieben werden konnen, ohne dass aufwendige Steuerungen, 
basierend auf einer Identif ikation jedes einzelnen Gefafies, 
verwendet werden muss en. 

Die Erfindung ist besonders doort vorteilhaft anwendbar, wo 
es darum geht, eine Dichtigkeitspriifung von flexiblen 
GefaEen, beispielsweise Kunststof f f laschen, durchzuf uhren . 
Pur eine solche Dichtigkeitsprxifung, wie sie beispielsweise 
aus der WOOl/29528 bekannt ist , ist es zweckmaBig, eine 
Anfangsmessung durchzuf uhren, dann das GefaB unter Druck zu 
setzen und eine Endmessung durchzuf uhren, wobei beide 
Messwerte miteinajider verglichen und beim Abweichen beider 
Messwerte vim einen vorgegebenen Toleranzwert , das Gefafi als 
undicht verworfen wird. Bei dear bekannten Messung sind 
soitiit zwei Pruf einrichtungen und eine zwischen den 
Prufeinrichtungen liegende Forcierstrecke notwendig, wobei 
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die GefaSe in der Forderstrrecke unter permanenten Druck 
gehalten werden. Zwar ist es auch moglich, beispielsweise 
mit der Vorrichtung nach der DE 197 03 528, undichte, 
flexible GefaSe durch eine einzige Messung f estzustellen. 
Diese Druckschrift beschrexbt Klemmgreif er, mit denen auf 
die GefaSe ein vorbestimmter Druck ausgeubt wird, unter dem 
sich undichte GefaSe elliptisch auswdlben. Diese 
elliptische Auswolbung wird bevorzugt uber eine 
Lichtschranke festgestellt , die jedoch so einjustiert 
werden muss, dass ihr Lichtstrahl exakt gerade auEerhalb 
einer akzeptierten Auswolbung der GefaSe am Umfang der 
GefaSe vorbeistreicht . Dazu ist es jedoch notwendig, die 
Lichtschranke genau auf die vorbestiramte Form und die 
vorbestimmten Abmessungen einzustellen, was sich nur lohnt, 
wenn mit der Vorrichtung nur GefaSe einer einzigen Form und 
einer einzigen Dimensioniernng gefordert werden. 

Mit der erf indungsgemaSen Ausbildung ist es dagegen 
moglich, wenigstens eine Zweif achmessung mit einer einzigen 
Prufvorrichtung vorzunehmen, so dass mit der gleichen 
Prufvorrichtung beim ersteri Messen ein Referenzwert 
erhalten wird, der beispielsweise einem akzeptierten Wert 
einer bestimmten GefaSform Oder -abmessung entspricht und 
als Dichtheit interpretiert wird, wonach die GefaSe einem 
AuSendruck unterworfen werclen und anschlieSend die 
Veranderungen durch den AxiJSendruck beim zweiten Messen 
durch die gleiche Prufvorrichtung festgestellt und 
entschieden wird, ob die Veranderungen, beispielsweise die 
Verforraungen, innerhalb eiries akzeptierten Rahmens liegen 
Oder die Flasche als undicht verworfen werden muss. Damit 
sind auch nur geringfugige Leckagen erkennbar, die erst 
nach l&ngerer Kraf teinwirkung zu einer detektierbaren 
Gef aSverf ormung f uhren . 
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Bin Ausfuhrungsbeispiel der Erf indung wird nachfolgend 
anhand der einzigen Zeichnung natier erlautert, die eine 
erfindungsgemaSe Vorrichtung zum Durchfuhren des 
erf indungsgemafien Verfahrens in schematischer Darstellung 
und in Draufsicht zeigt. 

Die Figur zeigt eine erfindungsgemaSe Vorrichtung 1 zum 
Handhaben von Gefafien, die in einem bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel als Teil einer Befullvorrichtung fur 
Gefafie, insbesondere als Teil einer Befullvorrichtung fur 
flexible Kunststof f f laschen ausgebildet ist. Die 
Vorrichtung 1 enth&lt einen Umlauff orderer 2 in Form eines 
der ublichen Karussells, der in Richtung des Pfeiles A 
rotierend angetrieben wird, wobe± A die Forderrichtung des 
Umlauff drderers 2 bestimmt. Auf ciem Umlauff orderer 2 sind 
eine Vielzahl von Fdrderpl&tzen 3 vorgesehen. 

Im einfachsten Fall wird ein Forcierplatz nur durch eine 
Unterstutzungsf lache Oder einen ggf . gesteuerten drehbaren 
Teller zur frei stehenden Aufnahme eines GefaSes gebildet. 
Bei hdheren Umlaufgeschwindigkeifcen des Karussells ist eine 
Halterung der Gefafie sinnvoll. D±e Forderplatze 3 konnen 
dann mit herkommlichen und im Stand der Technik bekannten 
Greif- oder Halteeinrichtungen fiir Gefafie 4 versehen sein. 
Eine Halteeinrichtung kann beisp±elsweise als eine selektiv 
gesteuert heb- und senkbare Zenturierglocke (nicht 
dargestellt) zum axialen Einspanrten eines Gefafies zwischen 
seinem Kopf und Boden ausgebildet sein, wobei die 
Zentrierglocke drehbar ist, wenn ein Gefafi urn seine 
Hochachse verdrehbar gehaltert sein soli. 
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Alternativ konnen mit selelctiv steuerbaren Vakuummitteln 
arbeitende Halterungen verwendet werden, die am Boden 
und/oder der Mantelf lache von Gefafien angreifen. 

Besonders betriebssicher sind mechanisch arbeitende, am 
Rumpf oder Hals von Gefafien angreifende Greifklammern. 
Geeignete Greifklammern sind in DE 197 03 528 Al, EP 0 726 
216 Bl, EP 0 743 267 Bl, EP 0 894 544 Bl Oder EP 1 009 710 
Bl ausfuhrlich beschrieben. Diese Greifklammern sind 
insbesondere auch fur eine bodenfreie Halterung von GefaEen 
geeignet . 

Die genannten Forderplatze 3 sind mit gleichmaEigen 
Teilungsabstanden a urn den Umfang des Umlauf forderers 2 
verteilt angeordnet. Am Umlauf forderer 2 sind bevorzugt 
eine ungerade Anzahl an Foarderplatzen 3 vorgesehen. 

Die Forderplatze 3 konnen, wie in der Figur dargestellt, 
zur Aufnahme jeweils eines GefaSes 4 ausgebildet sein. In . 
Vorrichtungen, bei denen mehrere GefaSe gleichzeitig 
gefordert bzw. gehandhabt werden, konnen die Forderplatze 3 
jedoch auch zur Aufnahme mehrerer GefaSe 4 ausgebildet 
sein. 

Die Vorrichtung 1 enthalt weiterhin eine Einlauf station 5, 
die einen Einlauf stern 6 enthalt, der in Richtung des 
Pfeiles B, der seine Forderrichtung definiert, rotierend 
angetrieben ist. Die Umf angsgeschwindigkeit des 
Einlauf sternes 6 entspricht der Ultif angsgeschwindigkeit des 
Umlauf forderers 2 an der geme ins amen Beamhrungsstelle 7, an 
der die GefaSe 4 vom Einlauf stern 6 an den Umlauf forderer 2 
ubertragen werden, ist jedoch der Drehrichtung A 
entgegengesetzt . Auf dem Exnlauf stern 6 sind wiederum eine 
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vielzahl von Forderplatzen 8 fiir GefaJBe 4 vorgesehen, die 
mit einem gleichmaSigen Teilung-sabstand b um den Umfang des 
Einlauf sterns 6 verteilt angeor-dlnet sind. Bevorzugt 
enthalten die Forderplatze 8 die gleichen Greif- bzw. 
Halteeinrichtungen wie die Forderplatze 3 oder sind mit 
diesen kompatibel, so dass die GefaSe 4 an der 
Ubergabestelle 7 problemlos von. den Forderplatzen 8 auf die 
Forderplatze 3 ubergeben werdeix konnen. Der Teilungsabstand 
b zwischen den Forderplatzen 8 betragt jedoch den doppelten 
Teilungsabstand a zwischen den Forderplatzen 3 . Dieser 
doppelte Teilungsabstand b kann entweder durch eine 
entsprechende vergroSerte Anordnung der Forderplatze 8 auf 
dem Einlauf stern 6 oder durch ein Unwirksaramachen der 
dazwischenliegenden Forderplatze bzw. deren Greif- oder 
Halteeinrichtungen bewirkt werden. Im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel enthalt der- Einlauf stern 6 vier 
Forderplatze 8, ist jedoch niclxt auf diese Anzahl 
beschrankt . 

Die Einlauf station 5 enth§.lt weiterhin eine 
Einteilvorrichtung, z. B. eine bekannte Einteilschnecke 9, 
die hier jedoch nicht naher daxrgestellt ist. Durch die 
Einteilschnecke 9 werden die in Reihe hintereinanderl legend 
ankommenden GefalSe 4 auf den Teilungsabstand b gebracht # so 
dass sie an den Einlauf stern 6 ubergeben werden konnen. 
Falls erforderlich, konnen jedoch andere 
Ubergabeeinrichtungen in der Ei-nlauf station 5 verwendet 
bzw. als Einlauf station 5 der Ausgang einer vorangegangenen 
Handhabungsvorrichtung fur die Gefafie verwendet werden. 

In Forderrichtung A von der Eirxlauf station 5 beabstandet 
ist eine Auslauf station 10 vorgresehen, die im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel wiederum als Auslauf stern 12 
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ausgebildet 1st, der bevorzugt wie der Einlauf stern 6 
ausgebildet ist, d.h. Fordexplatze 13 im Teilungsabstand b 
aufweist und in Richtung des Pfeiles C entgegengesetzt zur 
Drehrichtung A aber mit einer gleichen 

Umfangsgeschwindigkeit wie cier Umlauf f orderer 2 angetrieben 
wird, so dass an einer Auslauf stelle 14 die Gefafie 4 vom 
Umlauf forderer 2 auf den Auslauf stern 12 ubergeben werden 
konnen. Die Forderplatze 13 sind jedoch gegenuber den 
Forderplatzen 8 der Einlauf station 5 urn einen halben 
Teilungsabstand b bzw. einen ganzen Teilungsabstand a 
versetzt* Die Forderplatze 13 sind bevorzugt mit den 
gleichen Halte- Oder Greif exnrichtungen wie der 
Umlauf forderer 2 oder Einlaiaf stern 6 versehen oder mit 
ihnen kompatibel. Die Auslauf station 10 enthalt weiterhin 
einen Entlade forderer 15, der die Gefafie 4 vom Auslauf stern 
12 weg transportiert . 

Die Einlauf stelle 7 der Einlauf station 5 ist von der 
Auslauf stelle 14 der Auslauf station 10 in einem Abstand 
angeordnet, der im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel der 
Summe der Teilungsabschnitte einer ungeraden Anzahl 
Forderplatze 3 entspricht. Der Bereich zwischen der 
Einlauf stelle 7 und der Auslauf stelle 14 ist als Strecke 16 
fur einen Mehrfachdurchlauf der Gefafie 4 ausgelegt. 

Das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung 1 
bewirkt diesen Mehrfachdurchlauf auf rein mechanischem 
Wege, allein durch eine zweckmafiige Bemessung der 
Forderabstande . 

Das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung 1 wird 
wie folgt betrieben: 



7 



WO 2005/058734 



PCT/EP2004/012519 



Die zu handhabenden GefaSe 4 werden zunachst in die 
Einteilschnecke 9 der Einlauf station 5 gebracht, dort auf 
den groSen Teilungsabschnitt b auseinander gezogen und dann 
auf die Forderplatze 8 des Einlauf sterns 6 gebracht, wobei 
alle Forderplatze 8, die sich im Teilungsabstand b 
befinden, mit den GefaSen 4 beschickt werden. Die GefaSe 4 
werden in Richtung des Pfeiles B an die Einlauf stelle 7 
transportiert und dort auf einen freien Forderplatz 3 des 
Karussells 2 ubergeben. Durch den doppelten Teilungsabstand 
b des Einlauf stearns 6 wird nur jeder zweite Fdrderplatz 3 
des Karussells 2 besetzt. 

Das Karussell 2 dreht sich in Forderrichtung A in Richtung 
auf die Auslauf stelle 14. Gelangt der Forderplatz 3, der 
gerade vom Einlauf stern 6 mit dem GefaS 4 beschickt wurde, 
an die Auslauf stelle 14, so wird durch eine zweckmaSige 
Taktung oder Umlauf steuerung des Auslauf sterns 12 dafur 
gesorgt, dass sich an der Auslauf stelle 14 kein wirksamer 
Forderplatz 13 des Auslauf sterns 12 befindet bzw. kein 
Zugriff auf das vorbeilauf ende GefaS erfolgt. Das gerade in 
das Karussell 2 eingefuhrte GefaS lauft somit zunachst an 
der Auslauf station 10 vorbei und gelangt wieder in den 
Bereich der Einlauf station 5. Durch die ungerade Anzahl der 
Forderplatze 3 auf dem Karussell 2 gelangt jedoch dieses 
GefaS 4 zu einer Zeit an die Einlauf stelle 7, zu der sich 
dort kein wirksamer Forderplatz 8 des Einlauf sternes 6 
befindet bzw. in diesem Moment kein neues GefaS zugefuhrt 
wird, so dass das GefaS 4 die Einlauf stelle 7 glatt 
passieren kann. Dann gelangt dieses GefaS 4 wiederum in die 
Strecke 16 und durchlauft diese nochmals. Wiederum durch 
die ungerade Anzahl der Forderplatze 3 bzw. die selektive 
Ansteuerung der Halteorgane auf dem Karussell 2 bedingt, 
erreicht dieses GefaS dann die Auslauf stelle 14, wenn sich 
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dort ein wirksamer Forderplatz 13 des Auslauf sternes 12 
befindet, der dieses Gefafi dann vom Karussell 2 abnehmen 
und dem Forderer 15 ubergeben kann. 

Wahrenddessen fahrt der Einlauf stern 6 fort, jeden zweiten 
Forderplatz 3 des Karussells 2 zu beschicken, so dass in 
der Strecke 16 alle Forderplatze 3 besetzt sind, wahrend 
aufierhalb der Strecke 16 nur jeder zweite Forderplatz 3 
besetzt ist. 

Das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung 1 kann 
je nach Verwendungszweck abgewandelt werden. Im 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wird die Vorrichtung 1 
fur eine Leckageprufung gefullter und verschlossener Gefafie 
verwendet. Dat>ei ist der Einlauf stern 6 einer Befull- und 
Verschliefieinrichtung fur die Gefafie 4 zugeordnet. Den 
Forderplatzen 3 des Karussells 2 sind Einrichtungen zum 
Ausuben eines vorbestimmten Druckes auf die Gefafie 4, 
bevorzugt flexible Kunststof f f laschen, zugeordnet bzw. die 
Forderplatze 3 sind direkt als solche ausgebildet. Die 
Einlaufstelle 7 und die Auslauf stelle 14 sind in diesem 
Fall moglichst nahe beieinander angeordnet, so dass die 
Strecke 16 relativ kurz ist. In der Strecke 16 ist ein 
Inspekt ions system bzw, eine Pruf einrichtung 17 angeordnet, 
mit der leckagerelevante Parameter der Gefafie feststellbar 
sind, also bevorzugt eine durch einen andauernden Druck auf 
die Gefafie 4 t>ewirkte Verf ormung der Gefafie 4 . Durch die 
eng benachbarte Anordnung der Einlaufstelle 7 und der 
Auslauf stelle 14, die im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
nur der Lange von funf benachbarten Forderplatzen 3 
entspricht, werden die Gefafie 4 durch die Pruf einrichtung 
17 ein erstes Mai kurz nach dem Einlaufen uber die 
Einlaufstelle 7 getestet. Ein zweites Mai werden die Gef&fie 
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4 getestet beim zweiten Durchlauf der Strecke 16, d.h. 
uninittelbar vor dem zweiten Erreichen der Auslauf stelle 14, 
unmittelbar vor dem Ausschleusen durch den Auslauf stern 12. 
Duirch die Verwendung ein und derselben Pruf einrichtung 17 
sowohl fur die Referenz- bzw. Eingangsmessung und der 
eigentlichen Leckagemessung ist eine hohe 
Nachvollziehbarkeit der Messung bzw. Inspektion mit 
gearingem messtechnischen Aufwand mSglich. 

Dear Abstarid zwischen der Einlauf stelle 7 und der 
Auslauf stelle 14 betragt fur diesen Anwendungszweck nur 
werxige Forderplatze 3 und bevorzugt weniger als die Halfte, 
insbesondere weniger als ein Viertel des Umfangs des 
Karussells 2 . Im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel hat der 
Umlauf f orderer 2 insgesamt 17 Forderplatze 3 und die 
Strecke 16 entspricht 5 Fdrderplatzen, so dass jedes Gef§JS 
4 toei einera vollstandigen Durchlauf 22 Takte im System bzw. 
auf dem Karussell 2 bleibt und dabei die 22 -f ache 
Wegstrecke von a zurucklegt. 

Fuar andere Anwendungszwecke kann der Abstand zwischen der 
Einlauf stelle 7 und der Auslauf stelle 14, d.h. die Lcinge 
dear mehrfach zu durchlauf enden Strecke 16 vergroSert 
werden, beispielsweise wenn eine ausreichende Zeit zur 
Veirfugung gestellt werden muss, um beispielsweise eine 
Schaumbildung abklingen zu lassen, die Gefafie einer 
Inspektion zu unterziehen oder eine anderweitige 
Gef afibehandlung auszufuhren. Die erf indungsgemafie 
Ausgestaltxmg bietet somit die Moglichkeit , ein GefaS uber 
eine langeren Weg (bei ansonsten gleicher Zeit) zu 
inspizieren als dies eigentlich mit der MaschinengroSe 
moglich ist (z.B. Rotieren und Inspizieren im gleichen 
Karussell) . 
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We it ere Abwandlungen der erf indungsgemafien Vorrichtung sind 
moglich; so kann beispielsweise die mehrfach zu 
durchlauf ende Strecke 16 anncLhernd den gesamten Umlaufweg 
des Umlauf f 6rderers 2 einnehmen, wenn die Auslauf station 10 
an der in der Pigur linken Seite der Einlauf station 5 
vorgesehen wird. Die Anzahl der Forderplatze kann verandert 
und an den Bedarf angepasst werden. Die mehrfach auf der 
gleichen Umlaufbahn zu durchf ahrende Strecke 16 kann 
beispielsweise auch fur einen Dreifachdurchlauf ausgelegt 
werden, wobei die mechanisch gesteuerte Beschickung 
beispielsweise dadurch erreicht wird, dass nur jeder dritte 
Forderplatz auf dem Karussell beschickt und, urn zwei 
Forderplatze versetzt, nur jeder dritte Forderplatz an der 
Auslauf station wieder entleert wird. Die Einlauf- und die 
Auslauf station konnen zum Beschicken und Entleeren im 
gleichen Takt ausgebildet sein, wenn sich Einlauf stelle 7 
und Auslauf stelle 14 in einem einer gerade Anzahl von 
Forderplatzen 3 entsprechenden Abstand zueinander befinden. 
SchlieSlich kann die versetzte Beschickung und Entleerung 
auch durch steuerungstechnische MaJSnahmen sichergestellt 
werden, wenn auch unter erhohtem Auf wand. 

So konnen beispielsweise Ein- und Auslauf sternr§.der mit 
steuerbaren Greiforganen zum Einsatz kommen, deren 
Tei lungs abstand mit dem Teilungsabstand des Karussells 
libereinstimmt , wobei jedoch jedes einzelne Greif organ 
selektiv mittels einer Steuerung aus einer Of fnungsstellung 
in eine Zugrif f sstellung und umgekehrt durch zeitgenaues 
Ansteuern von Betatigungsorganen, wie pneumatische 
Stellzylinder oder dgl. uberfuhrbar ist. Diesbezuglich wird 
auf den vorhergehend genannten druckschrif tlich bekannten 
Stand der Technik verwiesen. In Verbindung mit Sensoren, 
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Schieberegistern und Drehstellungsgebern am Karussell kann 
die Steuerung den Durchlauf jedes einzelnen GefaSes durch 
die Maschine verfolgen ( Posit ionsverf olgung) tind in 
Abhangigkeit der gewunschten Anzahl von Umlaufen auf dem 
Karussell den Zugriff Oder die Freigabe der Greif- oder 
Halteorgane an den Sternradern und/oder dem Karussell 
einzeln zeit- und stellungsgenau auslosen. 

Zum Antreiben der Einteilschnecke 9 kann ein uber die 
Steuerung bedarfsweise aktivierbarer Antrieb, z. B. 
Schritt- oder Servomotor vorgesehen werden, der nur immer 
dann anlauf t , wenn dem Einlauf sternrad 6 ein GefaS 
zugefuhrt werden soil, 

Ein Mehrfachumlauf eines GefaSes auf dem Karussell kann 
auch in Verbindung mit vollig konventionellen, lediglich 
Aufnahmetaschen fur die GefaSe aufweisenden Ein- und 
Auslauf sternradern erfolgen. Die Teilungsabstande konnen 
dabei mit denen des Karussells ubereinstimmen. Es sind dann 
lediglich an der radial aufieren Seite der Sternrader sich 
bis zum Karussell erstreckende Fuhrungen vorzusehen, die 
ein radiales Weggleiten der GefcUSe verhindeim. Im 
Auslaufbereich 14 WcLre dann auf der radial inneren Seite 
der Forderplatze 3 des Karussells eine ortsfest 
posit ionierte aber individuell ansteuerbare Weiche bzw. ein 
kurzes Kurvenstuck vorzusehen, das kurzzeitig in die 
Umlaufbahn eines GefaSes 4 in Richtung zum Auslauf sternrad 
12 schwenkbar ist, wenn das GefaS die erf orderliche Anzahl 
von Umlaufen hinter sich hat und vom Auslauf sternrad 
abgefuhrt werden soli. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Handhaben von Gegenstanden, wie GefaSe (4), 

insbesondere Flaschen, wobei die GefaSe (4) an einer 
Einlauf station (5) an einen Umlauf f orderer (2) ubergeben, 
vom Umlauff orderer (2) zunachst an einer Auslauf station 

(10) und wieder an der Einlauf station (5) vorbei zur 
Auslauf station (10) gefordert und fruhestens beim zweiten 
Erreichen der Auslauf station (10) aus dem Umlauff orderer 

(2) entfernt werden, wobei eine Strecke (16) in 
Forderrichtung (A) zwischen der Einlauf station (5) und der 
Auslauf station (10) mehrfach durchlaufen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 

Strecke (16) zweifach durchlaufen wird und dass bei jedem 
Umlauf des Umlauff orderers (2) in der Einlauf station (5) 
nur jeder zweite Forderplatz (3) auf dem Umlauf f orderer 
(2) besetzt und in der Auslauf station (10) nur jeder 
zweite Forderplatz (8) , gegenuber der Einlauf station (5) 
um einen Forderplatz (3) versetzt, entleert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 

dass in der mehrfach durchlauf enen Strecke (16) zwischen 
der Einlauf station (5) und der Auslauf station (10) eine 
Behandlung des Gef&fies (4) erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Behandlung des gleichen GefaSes (4) bei jedem Durchlauf 
der Mehrfachdurchlauf -Strecke (16) erfolgt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 

gekennzeichnet, dass die mehrfach durchlauf ene Strecke 
(16) kurzer ist als die halbe Umlauf strecke des 
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Umlauf forderers (2) unci dass die GefaEe (4) nach dem 
Einlauf zunachst diese kurzere Strecke (16) durchlaufen. 

6 .Vorrichtung zum Handhaben von Gegenstanden, wie GefaSe (4), 
insbesondere Flaschen, mit einem Umlauf f orderer (2) , an 
dem eine Einlauf station (5) und eine Auslauf station (10) 
angeordnet ist, wobei die Strecke (16) in Forderrichtung 
(A) zwischen der Einlauf- und der Auslauf station (5,10) 
als Mehrfachdurchlauf- Strecke (16) ausgebildet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dass 
bei einem Umlauf des Umlauf forderers (2) durch die 
Einlauf station (5) nur jeder zweite Fdrderplatz (3) des 
Umlauf forderers (2) beschickbar und durch die 
Auslauf station (10) nur jeder zweite Forderplatz (3) des 
Umlauf forderers (16), vim einen Forderplatz (3) gegenuber 
der Einlauf station (5) versetzt, entleerbar ist. 

8 .Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Umlauf f orderer (2) eine ungerade Anzahl 
Forderplatze (3) aufweist. 

9 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mehrfachdurchlauf- Strecke (16) 
eine Lange aufweist, die weniger als der Halfte der Anzahl 
der Forderplatze (3) des Umlauf forderers (2) entspricht. 

10 .Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auslauf station (10) in 
Forderricbtung (A) hinter der Einlauf station (5) und 
unmittelbar benachbart zur Einlauf station (5) angeordnet 
ist. 
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11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Mehrfachdurchlauf -Strecke (16) 
eine Behandlungseinrichtung (17) fur die GefaSe (4) 
angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Behandlungseinrichtung (17) eine Pruf vorrichtung zum 
mehrmaligen, zeitlich beabstandeten Bestimmen von 
Parametern ist. 

13 .Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 12 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einlauf station (5) einen 
Einlauf stern (6) aufweist, dessen wirksame Forderplatze 
(8) den doppelten Teilungsabstand (b) der Forderplatze (3) 
des Umlauf forderers (2) aufweisen. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 13 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einlauf station (5) eine 
Einteileinrichtung (9) enth3.lt f mit der die Gefafie (4) in 
einen dem doppelten Teilungsabstand (a) der Forderplatze 

(3) des Umlauf forderers (2) entsprechenden Teilungsabstand 

(b) bringbar sind. 

15 .Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 14 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auslauf station (10) einen 
Auslauf stern (12) aufweist, dessen wirksame Forderplatze 
(13) in einem Teilungsabstand (b) angeordnet sind # der den 
doppelten Teilungsabstand (a) der Forderplatze (3) des 
Umlauf forderers ( 2 ) entspricht . 

16 .Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 15 , 
gekennzeichnet durch einen von einer Einteilschnecke (9) 
beschickten Einlauf stern (6), ein Karussell (2) mit 
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einer ungeraden Anzahl Fdrderplatze (3) , einen 
Auslauf stern (12) und einer Pruf einrichtung (17), wobei 
der Auslauf stern (12) in Forderrichtung (A) beixachbart 
zum Einlauf stern (6) angeordnet ist, wobei zwischen dem 
Einlauf- und dem Auslauf stern (6, 12) eine 
Doppeldurchlauf - Strecke (16) gebildet ist, an der die 
Pruf einrichtung (17) angeordnet ist, und wobei bei einem 
Umlauf des Karussells (2) durch den Einlauf sterrn (6) nur 
jeder zweite Forderplatz (3) des Karussells (2) 
beschickbar und durch den Auslauf stern (12) nur- jeder 
zweite Forderplatz (3) , gegenuber den Einlauf stern (6) 
urn einen Forderplatz versetzt, entleerbar ist . 
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